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Mit eigenen Kezenkieationen

Weraktivin der Direktvermark tung steckt,
weil}, dass eswichtigist, dem Kunden die
eigene Identitdt und ,Einmaligkeit” mit
besonderen Produkten und Angeboten
deutlich zu machen. Im Bereich von Ker-
zen lasstsich diesd urch individ uelle,selbst
hergestellte Formen verwirklichen. Vor-

teile der hier vorgestellten Technik sind
dlie hohe Stabilitit und, dass die Formen

eben kein anderer Mitbewerber anbietet.

Was wiid bendtigt?

Als erstes sucht man sich ein Muster, das
einem selbst gefillt und/oder einen gro-
Ren Gebrauchswert hat. Dies kann eine
speziell verzierte Kerze oder eine solche
mit einem besonderen, nicht gebréuch-
lichen Motivsein. Aberauch and ereFigu-
renund FormenausTon, Keramik, Kunst-
stoff oder Holz lassen sich als Modellvor-
lagen wihlen. Zusitzlich bendtigen wir
noch diinnwandige PVC-Rohre mit ver-
schiedenen Durchmessern (notfalls geht
auch stérk erer Karton) ,mehrere Hol zbrett-
chen zur Fixierung der Vorlagen, eine
HeiRklebepistole, Paketklebeband und
einflexiblesKunsistoffgewebe (2B . Varros
gittergewebe oder engmaschiges Putzer-

gewebe)sowiedie Silikon-Gielmasse mit.
Hérter.

Fur die Herstellung einer Forbendtigt
man eine Modell-"¥rlage, Bettchen, Kunst
stoffrohr und Kunststd§itter.
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Selbstherstellung von Silikon-Giel3foen

Die Vorbereitung

Als erstes fixiert man die Modellvorlage
auf den Brettchen. Kerzen befestigt man
mit einem Nagel oder einer diinnen
Schraube, Vorlagen aus anderen Materi -
alien am besten mit HeiRkleber. Bei diin-
nen Kerzen wird der Docht am besten
abgeschnitten oder mit Wachs getrinkt,
damit er spéter beim EingieRen vom Sili -
kon nicht umknickt. Bei Kerzen mit grii-
Rerem Durchmesser schneidet man den
DochtabundschaffimitHilfeeines Nagels
einen Dochtkanal. Dieser muss etwas
diinnersein als diebeim spiteren Kerzen-

3.5

A Der Abstand zwischen Modell und Kunst
stoffrohr sollte mindestens 1 cm betragen.

Mit HeiRkleber wid das Kunststdfohr
dicht (1) verklebt. v

d

giell en gewh lte Dochtstiirke. So Fisstsich
der Docht vor dem EingieRen des Wach-
sesmittig in der SilikongieRform gut fixie-
ren.

Alsnichsteswerden PVC-Rohremitun ter
schiedlichen Durchmessern gebraucht.
Diese sollten so bemessen werden, dass
dieWand stitkenderspiteren Silikon gieB-
formen mindestens 1 cm betragen. Auf
Linge werden sie soabgesfigh, dasszwischen
Vorlagenspitzeund Rohroberkan te eben-
falls noch mindestens 1 cm Raum bleibt.
Dann werden die Rohrstiicke der Linge
nach aufgeschnitten und die Schnittfli-
chen wieder dicht mit Paketklebeband
verklebt. Bei Vorlagen, die nur einen ge-
tingen Durchmesserbeanspruch en, werden
die Rohrwinde nach dem Aufschneiden
ineinandergedriickt und ebenfalls mit
Paketklebeband fixiert.

AnschlieRend setzt man die Rohrstiicke
auf die Brettchen, so dass die Vorlagen
zentriert stehen, und fiert sie ringsum
mit Heilkleber. Es ist sehr wichtig, dass
alle Rohre absolutd ichtaufd en Brettchen
sitzen — dies nach Erkalten des Klebers
unbedingt kontrollieren! Bereits ein win-
ziges Loch kann dazu fiihren, dass spiter
das Silikon auslduft. SchlieRlich werden
aus dem Kunststoffgewebe noch runde
Stiicke mit dem jeweiligen Innendurch-
messerderPVC-Rohre zugeschn itten. Die-
ses dient zur Armierung im oberen Teil
der Silikon-GieRform.

Sollten flache Formen, wie z. B. Wandre-
liefs, angefertigt werden, wird das Muster
auf einem Brett befestigt. Darum herum
bringt man einen Rahmen aus Holzleis-
ten mit HeiRkleber an — er muss die Vor-
lage um 1 cm iiberragen. Wiederum miis-
sen alle Nahtstellen absolut dicht sein!

Das Fomen-Giel3en

Sinddie GieBmodelle alle angefertigtund
auf Dichtheit kontrolliert, kann mit dem
Anriihren der Silikon-Gie3masse begon-
nenwerden. Entsprechend der Menge an
Silikon miissen mehrere Mod elle bereitge-
stelltwerden, wobel essinnwollist, mehrere
kleinere Reservemodelle zur Verfligung
zu haben. Bei komplizierten Formen ist
es hilfreich, die spitere Schnittfiihrung
zum &ifnen der Form aullen am Rohr zu
markieren.

In der Regel kommen 2-Komponenten-
GieRmassen zum Einsatz. Beim Anriih-



asessases Vermarktung Véchs COo0000000000 Firmené PodukteC

A Die gut gemischte Silikonmasse avin
die vorbeeiteten Fomen gegossen.
Sobald die Wrlage Ubeteckt ist, wid das
Kunststofgitter eingelegt und dann
aufgegossen.

Das eingelegte Kunstsfgftter vehindet
spéater beim Herausschalen deatlskeze
ein WeitereiRen der Gussfor. v

" U

ren unbedingt die entsprechenden Verar-
beitungshinweise des Herstellers beach-
ten! Die von uns verwendete GieRmasse
besteht aus einer weillen, diinnfliissigen
Grundmasse und einem andersfarbigen
(blauen) Hérter. Durch die Diinnfliissig-
keit ergibtsich ein hervorragendes Abhil-
den der Vorlagen ohne stirende Luftbla-
sen. Nach dem Aushérten wird eine sehr
hohe Reil}festigkeit erzielt.

Der Harter wird nun griindlich in die Sili-
konmasse eingeriihrt. Durch die Farbung
des Harters ist dieser Vorgang gut zu er-
kennen. Erst wenn die Gielmasse eine
einheitliche Firbung aufweist, kann die
Masse in die Formen gefiillt werden.
Mangield t zuerst soviel Silikon indieF orm,
bhis die Modellvorlage gerade bedeckt ist,
und legt dann das Kunststoffgewebe ein,
bevor man vollends auffiillt. Hierf{irist es
hilfreich, wenn man zu zweit arbeitet.
Zuerstsollten die groRen Modelle gefiillt
werden — die Restmengen reichen dann
immer noch fiir kleinere Modelle. Zum
Aushérten sind 18 - 25 "C notwendig, die
Aushiirtezeitbetriigtetwa 15-20Stunden
(lieber etwas ldnger in der Form lassen).

Die fetigen Giel3fomen

Nach dem Aushdirten entfernen wir zu-
erst das Brettchen. Bei Verwendung von
Schrauben zurFixierungdiese vorherher
ausdrehen.D annschneiden wirdas Paket-
Klebeband miteinem Teppichmesserdurch.
Eineevtl. worhandeneMarkierun gaufdas
Silikon {ibertragen, dann das Rohr ent-
femen. Diesgehtrelativleicht,dadasRohr
bereits 1dngs aufgetrennt ist. Mit einem
scharfen Teppichmesser wird nun das
Silikon auf einer Seite (Markierung) auf-
getrennt. Dabei his zum abgegossenen
Modell durchschneiden. Bei Kerzen wird
amFormenboden auch das Gewebe bis zur
Mitte (Docht) durchgeschnitten. Jetztent-
nehmen wir das Modell und versdubern
even tuell noch {ibersteh end eGielrinder.
Durch das eingegossene Kunststoffge-
webewind ein Weiter-
reilen des Schnities
amDoch tverhindert;
dies verldngert die
Lebensdauer einer
Form um ein Viel-
faches.
DieSilikon-Formen
sind nun zum Gieen
bereit, wobei die
PVC-Rohreauchzur
Stiitzung der Giel3-
formen verwendet
werden kinnen.
Johann Fischer

Auch Fomen fur Wandeliefs lassen sich herstellen.
Fotos: Autor

Umweltfreundlicher
Honigversandkdon

Beim Versand von Honigeldsem in einem
einfach en Karton istnormalerweisereich
lich Fiillmaterial vonnéten, damitim Pak et-
zentrumn icht hon igverklebte F érderbén-
derzum Chaos fiihrenoder derEmpfin ger
nuremnen klebrigen Scherbenh aufen erhéilt
— und sichernie wiederbestellt....!
Andreas Héhnle bietet hier eine pfiffige
und umweltfreundliche Lésungan . In sei-
nen mehrlagigen Wellpappe-Honigver-
sandkartons ,,schweben“ die Honiggldaser
buchstiblich und widerstehen so auch
harten StéB8en beim Transport. JedesGlas
wird in eine quadratische Wellpappen-
hiilse gestellt, bei der sich amoberen und
unteren Ende jeweils zwei Eckstreifen
nach innen klappen lassen. Die Einsdize
sind so vorgestanzt, dass sie sich exakt
falten lassen und somit ein 500-Gramm-
(Glas- egal obImkerhonigglas, Tvist-Off-
Glasoder Neutralglas—sattumfassen und
fixieren. Die Versandkartons gibt es fiir
1, 6 und 12 Honigglaser, in welche die
Einsfitze wieder um passgenau eingestellt
werden. Eineweitere Polsterun gwird nich t
gebraucht—einfach Rechnun grein —Paket
kleber herum - Adresskleber drauf und
ab geht die Post ...

Die Honigversandkarton saus Wellpappe
sind direkt beim Hersteller beziehbar:
Dabei liegt zB. der Preis eines 6er-Ver-
sandkartons bei 1,74 Euro bei einer Min-
destabnahme von 10 Stiick und reduziert
sich auf 1, 40 Euro bei 180 Einheiten .
Man erhilt die Kartons raunsparend in
ungefaltetem Zustand und kann sie
jeweils bei Bedarf zusammenstecken und
und mit den Einsétzen versehen.
PC-Nutzer finden weitere Informtionen
auf der Internetseite www.teachbee.de
Oder man wendet sich an:

Andreas Hihnle, Burgstrale 24,
D-34593 Kniillwald,

Fax 05686-93091 55, is
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